FLEXIBLE DIAMANTWERKZEUGE FUR GLASBEARBEITUNG

MUSTER

KGS TELUM’ - PREMIUMPRODUKT NASSBEARBEITUNG @
Starkes, eng ineinandergreifendes Pfeilmuster, speziell entwickelt zur Entfernung hartnackiger
MaterialrGckstande und zur Endbearbeitung von Oberfldchen. Ideal zum Schleifen mit der
lockeren Bandseite und zum Schleifen scharfkantiger Oberflachen. Dieses Muster - mit Linien
in alle Richtungen - ble ibt in standiger Berihrung mit dem Werkstlick und garantiert dank
seiner nahtlosen Verarbeitung héchsten Schleifkomfort. Die Struktur des Musters sorgt zudem
4 fUr eine optimale Warmeableitung.

KGS FLEXIS' - PROFESSIONELLES INDUSTRIEPRODUKT NASSBEARBEITUNG (8)

Professionelles Standardpunktmuster flr verschiedene hochflexible Diamantschleifmittel
zum Schleifen und Endbearbeiten. Dieses Muster verflgt aufgrund seiner Gberragenden Wa-
| rmeableitung Uber eine besonders hohe Temperaturbestandigkeit und eine ausgezeichnete
Leistungsfahigkeit. Es ist in einer Vielzahl von Produktformen mit verschiedenen Tragern
und Mustern fUr zahlreiche Anwendungen mit Metalll- und Kunstharzbindung erhéltlich.

KGS SWIFLEX SDA - STANDARDPRODUKT TROCKENBEARBEITUNG @
Dunnes, strukturiertes und kunstharzgebundenes Diamantschleifmittel, das sowohl nass als
auch trocken fUr verschiedene Anwendungen verwendet werden kann. Flr verschiedene
Tragertypen erhaltlich - flexibel und steif - ideal flr flache oder komplexe Formen. Die
Griffigkeit und Haptik dieses Produkts ist derjenigen von herkdmmlich beschichteten
Produkten sehr &hnlich.

KGS QUADROFLEX™ - PROFESSIONELLES INDUSTRIEPRODUKT NASSBEARBEITUNG (®)

Ein einzigartiges und kontinuierliches, zusammenhangendes Wellenmuster, flr allgemein hohe
Materialabtragung. Hervorragend geeignet flr Schleifen mit geringerer Warmeentwicklung
und Hochleitstungsschleifen. Sehr starkes Muster ohne Zusetzen, mit offener Struktur und
geringerer Diamantkonzentration. Gewahrleistet einen hdheren Druck pro Kérnung und einen
hohen Materialabtrag. Erhaltlich mit verschiedenen Unterlagen speziell flr Tellerschleifer.

KORNUNGEN
ALLE KORNUNGEN SIND FARBLICH GEKENNZEICHNET
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Swiss Diamond Technology®

Mesh 50 400 500 800 1500 3000

Fepa P60 P80 P120 P220 P400 P500 P600 P2500

Mikrometer 301 250 125 74 40 30 20 9 3
Abtragen von Material Schleifen Fertigstellung Polieren

DIAMANTWERKZEUGE IM VERGLEICH ZU
KONVENTIONELLEN PRODUKTEN
DIAMANTPRODUKTE SIND IN JEDER HINSICHT FUHREND
»  Extrem lange Lebensdauer

»  Gleichbleibende Schleifleistung

»  Anhaltend hohen Materialabtrag

VERGLASUNG

Bei zu geringem Druck k&dnnen die Diamantkristalle
verglasen und sie verlieren ihre scharfen Kanten
und ihre Schnittkraft. Kunstharzgebundene
Schleifmittel lassen sich wiederaufbereiten, indem
mit einem Schleifstab scharfe Diamanten freigelegt
werden. Metalllgebundene Schleifmittel lassen sich
dagegen nicht nachscharfen, da die Nickelbindung >
nur aus einer Diamantschicht besteht.
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TIPPS UND TRICKS

Flexible Diamantwerkzeuge sind am

leistungsfahigsten bei nassem Einsatz.

»  Verwenden Sie ein Kdhlmittel, um die
Lebensdauer lhres Werkzeugs zu erhdhen.

»  Uben Sie niemals zu starken Druck aus!

Empfohlene Schnittgeschwindigkeit

20-40 m/s, max. 45 m/s.
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